
Винты с цилиндрической головкой и шестигранным углублением под ключ
Hexagon socket head cap screws
1. Область применения
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3. Размеры
е размеры указаныВс

в миллиметрах

2. Материал изготовления

DIN 912 1983-12

    Настоящий стандарт распространяется на винты с цилиндрической головкой и шестигранным углублением под 
ключ класса точности А с диаметрами метрической резьбы от 1,4 до 100 мм.
В особых случаях, если вместо приведенных в настоящем стандарте необходимо использовать другие 
характеристики, то их следует выбирать в соответствующих стандартах.
    

и:Сталь класса прочност
  8.8; 10.9 и 12.9
  Нержавеющая сталь 2, А4,А А5
  Титан
  Сталь с покрытием: 
   - цинковое
   - цинк-ламельное

ие- черное оксидирован

Снять фаску (фаска – согласно DIN 78):
Для размеров ≤ M4 – без фаски.

ds применять только для
положительных величин ls

2 P max.
Неполная
резьба
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Допускается скругление
или зенкование на входе
углубления

Допустимая альтернативная
форма углубления

Допускается скругление или
наличие фаски на нижнем
ребре головки

Допускается скругление или
наличие фаски на верхнем
ребре головки

Предельные размеры
скругления под головкой

 ) В ISO 4762 указан диапазон размеров от М1,6 до М36.
 ) В ISO 4762 величина rmax = (da – ds)/2 приведена не корректно, в ISO направлена заявка о внесении
 исправлений.
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https://krepcom.ru/catalog/vinty-razdel/vint_bolt_imbus_din_912_klass_10_9_cink.htm
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https://krepcom.ru/catalog/bolty-razdel/bolt_imbus.htm
https://krepcom.ru/catalog/vinty-razdel/vint_s_vn_shestigrannikom_i_tsil_golovkoy_iso_4762_din_912_klass_10_9_cink_lamel_flznncl_480h.htm
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Таблица

1) P = Резьба согласно DIN 13, часть 12.     2) Для гладких головок.     3) Для головок с насечкой.     4) e min. = 1,14∙s min.
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Таблица (продолжение)

Справочный размер

Номин.
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Таблица (продолжение)

Справочный размер

Номин.
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Таблица (продолжение)

Номин.

Справочный размер
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Таблица (продолжение)

Номин.

Справочный размер



4. Технические условия поставки

5. Технические условия поставки
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В соответствии с требованиями DIN 267, часть 5

DIN 267, часть 2 применяется для контроля шероховатости поверхности.
DIN 267, часть 19 применяется для контроля дефектов поверхности.
DIN 267, часть 9 применяется для гальванических покрытий.
Другие виды согласовуются при заказе.

Черное оксидированное Без покрытия

А

Без покрытия

ISO 4759, часть 1

ISO 898, часть 1 ISO 3506    )
DIN 267, часть 11    )

4

3
2

1

54
DIN 267, часть 18

 )

≤ M20: A2-70; A4-70
>M20≤ M39: A2-50   )

A4-50
≤ M39: C3

>M39: по соглашению

≤ M39   ): 8.8, 10.9, 12.9;
>M39: по соглашению

ISO 261, ISO 965 DIN 13, часть 12 и часть 15

5g6g для класса прочности 12.9
6g    ) для других классов прочности

Согласно DIN 267, часть 1

Материал

Поле допуска

Стандарт

Стандарт

Стандарт

Резьба

Механические
свойства

Класс прочности
(материал)

Класс точностиПредельные
отклонения,
геометрические
допуски

Покрытие поверхности

Приемочный контроль

1) Только для винтов без защитного покрытия, 6g позволяет применять нормальную толщину покрытия в соответствии
с DIN 267, часть 9 при условии, если не было превышено заданное для опорного уровня значение. В зависимости от
требуемой толщины покрытия должно быть выбрано большее основное отклонение, по отношению к уровню g.
Большее основное отклонение может ухудшить прочность в соединении винт-гайка.
2) В ISO 4762 только для размеров не более M36.
3) Приведенное в ISO 4742 значение A2-80 не верно, для внесения исправлений в ISO была направлена заявка.
4) Содержание ISO 3506 включает требования DIN 267 часть 11. Когда был опубликован 4762-1977, он еще находился
в стадии разработки.
5) Материалы по DIN 267 часть 18 для винтов с шестигранным углублением под ключ будут указаны позже.

    Условное обозначение винта с цилиндрической головкой и шестигранным углублением под ключ с резьбой М12,
номинальной длиной l = 60 мм, классом прочности 12.9:

Zylinderschraube DIN 912 – M 12 X 60 – 12.9

    Международное обозначение винтов с цилиндрической головкой и шестигранным углублением под ключ согласно
ISO 4762:

Zylinderschraube ISO 4762 – M 12 X 60 – 12.9

Сталь Нержавеющая сталь Цветные металлы



6. Вес / Масса
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    Значения веса являются справочными, приведены для коммерческих длин. Значения веса для винтов с мелкой
резьбой можно считать приблизительно таким же.

Таблица 2.

Номин.
длина, l

Номин.
размер, d

Вес
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Таблица (продолжение)

Номин.
длина, l

Номин.
размер, d

Вес


